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L f invention a pour objet des elements modulaires emboitables 
et leur procede d • assemblage* 

L' invention se rattache au secteur technique du batiment, no- 
tamment a celui des elements et materiaux de construction, et ega— 
5 lement au secteur technique des jeux de construction. 

Un des systemes actuels employe dans le batiment pour la cons- 
truction ' reside dans I'emploi d'agglomeres,parpaings ou elements 
prefabriques pleins ou evides et coules en beton de gravier or- 
dinaire, en beton cellulaire, en beton d'argile expanse ou en au- 

10 tres matieres elaborees et bien connues de la technique. La pose 
delicate de ces dits elements s 1 effectue par empilage avec crois- 
sements des joints, ce qui necessite une main d 1 oeuvre quaiifiee 
capable de realiser cet empilage a la.fois de niveau et d 1 aplomb. 
De plus de tels elements standards pour leur assemblage demandent 

15 un certain nombre de coupes de fagon a avoir un ajustement precis. 
Le liant d 1 assemblage, generalement constitue par un mortier de 
ciment, ou une colle speciale, est egalement assez delicat a poser 
et implique une perte de temps. De plus ce systeme ne donne pas une 
bonne homogeneite des murs et la pose des elements bien que rela- 

20 tivement rapide n' est plus competitive avec les systemes de prefa- 
brication actuellement employes. 

C'est pour obvier a ces inconvenients qu'il est apparu neces- 
saire de realiser des elements prefab riques en beton ordinaire de 
graviers, en beton d'argile expanse, en beton cellulaire ou en tou— 

25 tes autres matieres appropriees et bien connu de la technique ; 
les dits elements de formes et dimensions variables mais toutes, 
complementaires de fagon a ce qu'ils puissent etre assembles et 
positionnes les uns aux autres, sans aucune coupe ou retouche. 
Suivant une caracteristique les elements constitutifs sont 

30 standards de formes differentes. Cependant ils sont tous realises 
a partir d ? un element modulaire de base en forme d^H que l'on 
divise judicieusement afin d'obtenir de nouvelles formes comple- 
mentaires. On obtient par exemple des elements en forme de t, u, 
L ; ainsi que d' autres cooper ant avec les precedentes et permettant 

35 d'obtenlr par inforfcabiori des volumes polyedres. 

Suivant une autre caracteristique, sur les parties superieures 
des elements sont menages des tenons tandis queries parties *infe- 
rieures presentent des mortaises afin de correspondre aux tenons 
des elements s'imbriquant sous ces dernieres. Les faces internes 

40 des ailes des elements sont legerement p eft tess afin de faciliter 



2 



2221036 



leur embo it emeriti 

Chaque element presente dans son ame centrale un orifice de 
liaison, de meme les faces exterieures presentent des evidements 
lateraux demi-cylindriques de liaison qui dans un assemblage 
5d' elements sont situes au droit des orifices menages dans l'ame 
central des dits elements. 

Lors de 1 • assemblage, apres la pose de chaque rangee d f elements 
on introduit dans les orifices de liaison un tube rigide en ma- 
tiere de synthase, s 1 interpenetrant de quelques centimetres dans 
10 1 'orifice menage dans I'ame de 1« element inferieur. II est a no- 
ter que l f on peut remplacer le tube rigide en injectant du beton 
dans les orifices de liaison dans lesquels on a prealablement in- 
troduit une tige de fer ou autre armature. 

Ainsi l f assemblage des dits elements est simple, rapide et 
15' peut etre realise par des ouvriers sans qualification speciale. 
II suffit d»attacher un soin particulierement serieux a I'hori- 
zontabilite de la semelle support de base sur laquelle s'empile 
les autres elements qui gardent 1' aplomb tant par 1' assemblage 
des tenons et mortaises que par 1 ? imbrication de joints places 
20 sur les faces pentees des ailes des dits elements. 

Ces dits elements pourront eventuellement etre doubles sur 
une ou deux faces d'un isolant thermique ; ils pourront egalement 
etre alleges par un produit incorpore a I'interieur meme des ele- 
ments. 

25 Les elements modulaires emboitables peuvent etre employes dans 

la construction de villas comme murs porteurs, comme murs de sepa- 
ration, comme murs de cloture, comme murs de sou-tenement de faible 

comme percement £e ta^us 
hauteur, /et lis peuvent etre egalement employes pour la construc- 
tion de maison-jouet pour enfant 9 barraque de chantier, bungalows, 

_ logement de camping. 

30 Ces caractenstiques et d f autres ressortiront de la suite de 

la description. 

Pour fixer l'objet de 1* invention, sans toutefois le limiter, 
dans les dessins annexes. 
3 5 La figure 1 est une vue en perspective d'un exemple de reali- 

sation selon I'invention. 

La figure 2 est une vue en coupe suivant la ligne 2-2 de la 
figure 1. 

La figure 3 est une vue en coupe suivant la ligne 3-3 de la 
40 figure 1. 

La figure 4 est une vue en perspective dVun element en forme 
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de H. 

La figure 5 est une vue en coupe suivant la ligne 5-5 cigala 
figure 4. 

La figure 6 est une vue en perspective d'un element en forme 
5 de U. 

La figure* 7 est une en coupe suivant la ligne 7-7 de la fi- 
gure 6. 

La figure 8 est une vue en coupe d'un exemple de realisation 
en variante d f un element de construction en forme de U. 
10 La figure 9 est une vue en perspective d'un element en forme 

de t. 

La figure 10 est une vue en coupe suivant -la ligne 10-10 de 
la figure 9. 

La figure 11 est. une vue en perspective d'un element de forme 
15 equerree, utilise notamment dans l f assemblage pour la conforma- 
tion d' angles inferieurs de ' murs. 

La figure 12 est une vue en coupe suivant la ligne 12-12 de 
la figure 11 • 

La figure 13 est une vue en perspective d'un element utilise 
20 notamment pour former les angles inferieurs de murs. 

La figure 14 est une vue en coupe suivant la ligne 14-14 de 
la figure 13. 

La figure 15 est une vue en perspective d'un element utilise 
notamment pour former les parties s]Liperieures et inferieures des 
25 ouvertures pratiqu&s dans un mur. 

La figure 16 est une vue en coupe suivant la ligne 16-16 de 
la figure 15. 

La figure 17 est une vue en perspective d'un element notam- 
ment utilise pour former la par tie superieyre des murs. 
30 La figure 18 est une vue en coupe suivant la ligne 18-18 de 

la figure 17. 

La figure 19 est une vue en perspective d'un element utilise 
notamment pour la conformation d* angle de murs perpendiculaires. 
La figure 20 est une vue en coupe suivant la ligne 20?de la 
35 figure 19. 

La figure 21 est une vue en coupe suivant la ligne 21-21 de 
la figure 19. 

La figure 22 est une vue de dessus de 1 T element represente 
en perspective k la figure 19. 
40 Les figures 23-24-25 et 26 sont des vues partielles de face 
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d'exemple de realisations de longueurs variables employants de- 
ferents elements • 

L'objet de 1« invention est rendu plus concret en le decrivant 
sous les diverses formes de realisations illustrees non limitati- 
5 vement aux figures des dessins. 

Les elements modulaires emboitables sont de formes differen- 
tes et se composent tous d'une ame centrale et d'une ou plusieurs 
ailes laterales disposees perpendiculairement par rapport a la 
dite ame. Pour obtenir un emboitement rigoureux <Jes elements la 
10 longueur de l T &me L sera multiple de la longueur/des parties in- 
ferieures et/ou superieures des ailes laterales. 

L f elemeni^de base 1 en forme d'U illustre aux figures 6 et 7 

se compose essentiellement d'une ame centrale 1 et deux ailes 

2 1 
identiques 1_. Les faces superieures de l'ame centrale 1 et des 

2 — ^ 

15 ailes laterales 1_ du dit element 1 presentent des tenons 1 et 

1 de forme trapezoldale ou autre afin de correspondre aux mor- 

taises menagees dans les faces inferieures des pieces s'embol- 

tant sur le dit element 1. 

La face inferieure de l 1 element de base 1 presente une mor- 

20 taise 1^ de forme trapezoldale ou autre et complement aire des 

tenons menages sur les faces superieures des elements. Les faces 
6 2 

interieures JL_ des ailes 1_ sont legerement pentees afin de f a- 

ciliter le demoulage des elements lors de leur fabrication. Sur 

ces dites faces interieures pentees 1 et sur leur axe longitu- 

" 7 

25 dinal sont menagees ou non des rainures prismatiques ou d'une 

autre forme pour 1' engagement d'un tour relet de matiere souple £e- 

formable servant de joint d'etancheite lors del f assemblage des 

elements. Les deux faces laterales de 1» element 1 presentent sur 

— g 

toute leur longueur des creusures demi-cylindriques 1 ; ces di- 
8 ~ ~~ 
30 tes creusures 1^ permettant la penetration des tubes rigides en 

matiere de synthese utilises comme liaison entre plusieurs eie-. 

1 

ments superposes. L'ame centrale 1 presente egalement un orifice 

9 ■ 
cylindrique 1 dans sa partie mediane ; traversant le sommet du 

3 ~ * * 5 

tenon 1_ et debouchant dans la mortaise 1 , Le dit orifice cy- 

35 lindrique permettant egalement 1' engagement d f un tube rigide de 

liaison. 

L f element de base ^1 est notamment employe dans la construction 
de murs ou autres realisations de magonneries pour la formation 
de la partie inferieure des murs. XI est a noter que les longri- 
40 nes ou semelles de base sur lesquelles s'appuient les elements 
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doivent avoir une horizontal! te rigour euse afin que 1 * empilage 
des elements soit d 1 aplomb 5 ces dites longrines presentent ega- 
lement un tenon afin de cooperer avec la mortaise 1^ des elements 
1 de base. 

5 Dans cet element on prevoit en vari ante (figure 

8) que la base de 1 ''element 2 presente un bequet, c'est-a-dire 

qu ! un cote d^la mortaise soit supprime pour faire subsister que 
^ 1 

le cot£ 2^jm Dans ce cas les longrines supports du mur presentent 
des fers d'attente en vue du bon positionnement de cet element 2. 
10 Un autre element dit element standard j3 r en forme de H 

illustre figures 4 et 5, se compose egalement d*une ame centrale 

1 2 
3 et de deux ailes later ales debordantes 3_ siruees toutes deux 

perpend icul air ement et symetriquement par rapport a l f ame centra- 
1 

le 3 , Comme dans I'exemple precedent de l 1 element de base les 

15 parties superieures de l*ame centrale 3^ et des ailes laterales 

^ 2 " 3 4 

debordantes 3__ presentent respectivement des tenons 3__ et 3__ cor- 

respondant aux mortaises menagees dans les parties inferieures 

des autres elements" s'y embo it ant. 

De meme les parties inferieures de I 1 ame centrale et des 

2 - 

20 ailes laterales debordantes 3 presentent respectivement des mor- 

5 6 "* 

taises 3__ et 3 . Les faces interieures formees par les ailes sont 

pen tees et presentent ou non une rainure prismatique du d'une au- 
tre forme pour 1' engagement d'un joined f etancheite. Des orifices 
demi-cylindriques et cylindriques sont menages respectivement 
25 sur les faces laterales et dans l f ame de 1* element standard 3_ y 
pour permettre le passage des barres ou tubes de liaison* 

Dans tous les elements on retrouve les memes caracteris- 

tiques ; ainsi 1* element 4 dit de tableau, en forme de t (illustre 

2 

figures 9 et 10 presente une aile later ale 4 presentant en posi-' 

30 tion mediane une ame 4__ debordante ayant une longueur L/ g egale 

a la longueur 1 des parties inferieures et superieures de l'aile 
2 

laterale 4 . La longueur de l f element j4 du tableau est egale a 

la moitie de celle de 1* element standard 3. Le dit element j4 est 

notamment utilise, comme illustre figure 1, pour former les extre- 

35 mites de murs et les cotes de fenetres. 

Comme illustre aux figures 11 a 14 les elements 5 et 6 

2 

ont une forme equerree en L, l T un ayant sa branch e 5__ pointee 
vers le haut, l 1 autre vers le has. L ? element possede une mortai- 
se 5 en sa partie basse ou en variante un bequet et des tenons 
3 "— " 4 1 2 

40 5 et 5 sur les parties hautes de l'ame 5 et de la branche 5 
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pointee vers le haut. II possede des evidemments lateraux cylin- 
driques sur les faces exterieures de l f element _5 et eventuelle- 
ment une rainure prismatique ou d'une autre forme sur la face 
interne pent^e. L • element J5 presente une mortaise 6 5 en parties 
5 basses et un tenon jS_ en partie haute, les autre s caracteristiques 
etant identiques a celles de l 1 element precedent. Ces elements 
sont notamment utilises pour la formation d f angles super ieuxs et 
inferieurs de murs. 

Comme illustre figures 15 et 16 l f element 2 *t*t de lin- 
10 teau ou d'allege est identique a I'element 3^ dit standard et pos- 
sede les memes caracteristiques mais ne presente qu'une seule ai~ 
2 

le superieure Cet element J7 est notamment utilise dans le 

batiment pour la formation f des faces d*une ouverture pratiquee 

dans un mur ; cet exemple/etant nullement limitatif et nJexclu- 

15 ant aucun autre emploi du dit element 

Comme illustre figures 17 et 18 1' element J3 dit d'arase, 

1 

en forme de U renverse presente une ame centrale 8 et deux ailes 
2 

8 disposees perpendiculairement, aux extr&nites de I'ame centrale 

8 « et dirigfes vers le has. La face inferieure de I'ame centrale 

1 2 5 

20 8_ et les extremit^s des ailes 8_ presentent des mortaises 8 . 

L f element 8* presente un evidement cylindrique au centre 
de son ame 8__ et les faces interieures et exterieures des ailes 
ont les memes caracteristiques que celles des elements precedents. 
II est notamment utilise pour former les sommets de murs. 
25 Dans les figures 19 a 22 est illustre l f element 9. d± t 

element d f angle. Cet element 9_ de forme particuliere est notam- 
ment utilise pour la formation d' angle de murs. II se compose de 

deux parties identiques a 1* element dit elementsde tableau et 

q 

disposees perpendiculairement. Un orifice de liaison 9 est menage 

"1 3 
30 dans l T ame 9__ a l'extremite du tenon 9__. Les details de formes de 

ce dit element 9^ sont identiques a 1' element standard _3. 

Les elements deer its ci-dessus sont emboi tables et per- 

mettent la realisation de murs, cloisons et toutes realisations 

en magonnerie de toutes dimensions. Lors de l f assemblage des ele- 

35 ments, la ou les mortaises pratiquees aux extremites de la ou des 
ailes inferieures ainsi que celles pratiquees dans I'ame centrale, 
regoivent respectivement le ou les tenons menages sur la ou les 
ailes superieures ainsi que celui menage sur la partie superieure 
de l'ame centrale. Afin d ? avoir un assemblage rigoureux la lon- 

40 gueur de l'ame de 1' element est multiple de celle de l'aile. 
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L'etancheite de 1 'ensemble peut etre assure par des joints 10 
(figure 3) loges dans les creusures menagees sur les faces inte- 
rieures des ailes de l'element. 

La liaison des elements entre eux est realisee par l'inter- 
5 penetration, apres la pose de chaque rangee d f elements, d'un tube 
rigide 11 en matiere de synthese, dans les orifices de liaison 
menages dans l'ame des elements et dans ceux formes par les creu- 
sures demi-cylindriques positionnees sur les faces laterales de 
chaque element. Cette liaison peut etre egalement realisee par 1* 
10 interpenetration de tiges dicier et l>injection de mortier dans 
les orifices de liaison. Le clavetage des linteaux-chainage peut 
s'effectuer par 1 'interposition de resine ou mortier entre ces 
elements. 

Les elements modulaires emboitables et leur procede d'assem- 
15 blage permetbenfe le dgmarifcage complet de la construction dans le cas 
de pieces non enduites, dans le cas contraire on peut egalement 
proceder au demontage de la construction par enlevement de I'en- 
duit par bouchardage. 

Des elements eh modele reduit et leur procede d f assemblage 
2o sont egalement utilises dans le cadre de jouets. 

II est a noter que les formes d 1 elements, decrits ci-dessus 
ne sont nullement limitatives et n f en excluent aucune autre. 

Le procede d» assemblage de ces dits elements est particulie- 
rement^nteressant par le fait que la rupture des joints se pro- 
25 duit dans tous les sens. 

Les elements modulaires emboitables peuvent etre depareilles 
de certaines formes pour offrir un fini total dans le cadre de 
mise au point de modeles ou d' etudes particulieres. lis peuvent 
egalement etre : biseautes sur les angles afin d f offrir un pare- 
30 ment d f appareillage donnant un aspect de pierres baties, modulees 
en longueur de f aeon dif f erente; etre realises dans toutes les e- 
paisseurs possibles. 

Enfin il est, a noter que la hauteur ressortant de la modula- 
tion de 1* element en largeur sera/modulee (sauf exception) par 
35 absorption des differences sur les longciines ou sur les dalles 
notamment par l'emploi des pieces a bequet. 

L • invention ne se limite aucunement a celui de ses modes d f 
application non plus qu f a ceux des modes de realisation de ses 
diverses parties ayant plus specialement ete indiques ; elle en 
40 embrasse au contraire toutes les variantes. 
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RE VINDICATIONS 

- 1 - Elements modulaires emboitables et leur procede d f assembla- 
ge caracterises par le fait que chaque element de formes differen- 
tes mais complementaires les unes aux autres comporte une ame 
centrale et une ou des axles laterales dont les parties superieu- 

5 res et inf erieures presentent respectivement des tenons et des 
mortaises permettant le positionnement et 1 'emboitement des ele- 
ments en superposition et en juxtaposition ; la liaison des dits 
elements etant assuree par 1 1 interpenetration, apres la pose de 
chaque rangee d 1 elements d f un tube ou tige rigide dans des orifi- 
10 ces de liaison menages dans Tame centrale de chaque element et 
dans ceux formes par les creusures longitudinales demi-cylindri- 
ques menagees sur la ou les faces laterales de la ou des ailes 
des elements modulaires emboitables juxtaposes. 

- 2 - Elements modulaires emboitables, suivant la revendication 1 
15 caracterises par le fait que la ou les faces interieures de la ou 

des ailes laterales de chaque element est pentee formant ainsi 
une depouillee et facilitant le demoulage lors de leur fabrica- 
tion. 

- 3 - Elements modulaires emboitables suivant la revendication 1 
20 caracterises par le fait que la longueur de l'ame est propordon- 

nelle a la longueur de I'extremite de l»aile. 

- 4 - Elements modulaires emboitables suivant les revendications 
1 et 2 prises ensemble, caracterises par le fait qu f en variante 
la ou les faces interieures pentees de la ou des ailes presentent 

25 des creusures longitudinales pour permettre 1 'engagement de joints 
formant etancheite dans un assemblage d' elements. 

- 5 - Elements modulaires emboitables suivant la revendication 1 
caracterises par le fait que les creusures longitudinales demi- 
cylindriques menagees sur la ou les faces laterales de la ou des 

30 ailes de deux elements juxtaposes forment un orifice de liaison 
correspondant a 1' orifice de liaison menage dans l'ame centrale 
de l f element se trouvant en dessous. 



- 6 - Elements modulaires emboitables suivant la revendication 1 
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caracterises par le fait qu'en variance les parties inf erieures 
de-la ou des ailes et de I'ame de certains elements presentent 
un bequet. 

- 7 - Elements modulaires emboitables et leur precede d 'assemblage 
5 suivant la revendication 1 caracterises par le fait que les orifi- 
ces de liaison d f elements superposes sont positionnes les uns au- 
dessous des autres pour permettre 1' engagement d 'un tube ou d'une 
tige metallique ainsi que 1 1 injection d 1 un mortier ou autre materiau 
de liaison* 

10 - 8 - Elements modulaires emboitables et leur pro cede d ? assemblage 
suivant les revendications 1 a 8 prises ensemble caracterises par 
le fait qu'ils sont eg a lenient utilises dans le cadre de jouets. 
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